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Intelligentes Sensorsystem fiir die Uberwachung der
Herstellungsprozesse in der Papierindustrie

Motivation

Bei der Herstellung und Vergiitung von Folien fiir die
Verpackungsindustrie oder als Sicherheitsstreifen in
Banknoten werden Rolle-zu-Rolle-Prozesse eingesetzt.
Abweichungen in den Prozessparametern konnen dazu
fiihren, dass zum Teil viele Kilometer der fertigen
Produkte aufgrund von Qualititsméngeln entsorgt
werden mussen. Ein frithzeitiger, regelnder Eingriff in
den Herstellungsprozess ist mafigeblich zur Minimierung
des Ausschusses. Daher ist eine wichtige Voraussetzung
fur die Qualitatssicherung ein digitalisierter und vernetz-
ter, auf optischer Sensorik basierender Prozess zur
Erfassung, Bereitstellung und Auswertung von verlassli-
chen Echtzeitinformationen bei laufendem Prozess.

Ziele und Vorgehen

Das Projekt Farb-S-treu zielt darauf ab, ein hybrides
Sensorkonzept zu entwickeln, welches zur Echtzeitre-
gelung von Prozessparametern in der Rolle-zu-Rolle-
Fertigung eingesetzt werden soll. Die Sensordaten,
welche sich aus den priméren Messgrofen (Reflexions-
grad und Streulicht) und den sekundir abgeleiteten
Grofden (Absorption und Oberflichenrauheit) zusam-
mensetzen, werden genutzt, um aktiv und korrigierend
in den Vergiitungsprozess einzugreifen und damit den
Ausschuss zu minimieren und nachhaltig Ressourcen
zu schonen.

Innovation und Perspektiven

Erstmals konnen in-line in schnelllaufenden Rolle-zu-
Rolle-Prozessen alle zentralen optischen Eigenschaften
bestimmt werden. Diese Daten sowie die Prozessdaten
wahrend der Herstellung kénnen so fiir eine ganzheitli-
che Auswertung und Betrachtungsweise verkniipft und
in Echtzeit ausgewertet werden. Die zu entwickelnde
optische Sensorik, Datenanalyse und Echtzeitregelung
kann fiir eine Vielzahl dhnlicher Prozesse in der schnel-
len Vergiitungstechnik, aber auch anderweitigen
Prozessiiberwachung eingesetzt werden.
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Beispiel fir folienbasierte Sicherheitselemente in Banknoten.

Projekttitel:
Kombinative Inline-Sensorik im R2R Prozess zur Sicherstellung
der Farbtreue von Diinnschichtsicherheitsfolien

Programm:
Photonik Forschung Deutschland - Licht mit Zukunft
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Projektkoordination:

Papierfabrik Louisenthal GmbH

Dr. Kerstin Pusch

E-Mail: kerstin.pusch@louisenthal.com

Herausgeber Bundesministerium fiir Bildung und Forschung (BMBF), Referat Quantentechnologien; Quantum Computing, 53170 Bonn;
Stand Januar 2023; Text VDI Technologiezentrum GmbH; Gestaltung KOMPAKTMEDIEN Agentur fiir Kommunikation GmbH,
familie redlich AG Agentur fir Marken und Kommunikation Bildnachweis Papierfabrik Louisenthal

7bmbf.de 7 photonikforschung.de



https://www.bmbf.de
https://www.photonikforschung.de

	Intelligentes Sensorsystem für die Überwachung der 
	Motivation
	Ziele und Vorgehen
	Innovation und Perspektiven
	Projekttitel:
	Programm:
	Fördermaßnahme:
	Projektvolumen:
	Projektlaufzeit:
	Projektpartner:
	Projektkoordination:
	Impressum


